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unseren KontRktverfahren fortwahrend erzeugt 
und verkauft. 

Wir erkennen gern an, was andere vor uns 
und nach uns rait Bezug auf das Kontaktverfahren 
gearbeitet. und erzielt haben. Wir beanspruchen 
aber fur uns das Verdienst, die Ersten gewesen zu 
scin, nelche das Anhydridverfahren in die Praxis 
eingefiihrt und in praktischem Maljstabe ausgefiihrt 
11 a ben. 

L o n  d o n ,  29. Dezember 1905. 
Dr. Rzcdolf Jlessd. 

Hamburger Verein fiir Feuerungsbe= 
trieb und RauchbekZmpf ung. 

Geehrte Redaktion! 
Wir finden in Heft 4 dieser Zeitschrift einen 

Artikel: ,,Die rauchfreie Verbrennung, deren Mittel 
und Wege zur Abhilfe der Rauchfrage von Dr. 
N i e d e r s t a d t in Hamburg". Wenn wir auch 
glauben konnen, daB den Verf. der Gedanke leitete, 
ctwas zur Forderung der gemeinniitzigen Bestre- 

bungen unseres Vereina hrizutragen, so sehen wir 
uns doch veranlaBt, Sie um eine Berichtigung der 
gemachten Angaben zu bitten. Der Artikel ist ohne 
unser Wissen entstanden, und sind unserseits Herrn 
Dr. N i e d e r s t a d t keine Ergebnisse zu einer 
Veroffentlichung iiberlassen worden. Seine Aus- 
fiihrungen iiber die Tatigkeit des Vereins sind 
Wiedergaben einzelner Stellen ohne Zusammenhang 
aus unserem letzten Jahresberichte, welche unter- 
mischt mit eigenen Ansichten ein vollstandig un- 
zutreffendes und falsches Bild uber die Arbeits- 
weise des Vereins und dessen Versuche geben. Wir 
glauben, da5 die Veroffentlichungen des Vereir~s 
in seinen Jahresberichten (im Verlage der Buch- 
handlung von Boysen & Maasch, Hamburg) sowie 
in seinem Werk : Feueruntersuchungen des Vereins 
fur Feuerungsbetrieb und Rauchbekampfung in 
Hamburg (im Verlag von Jul. Springer, Berlin), 
dies zur Geniige begriinden. 

Hoohachtungsvoll 
Verein fur Feuerungsbetrieb u. Rauchbekampfung. 

Der Oberingenieur : E. N i e s. 
H a m  b u r g , den 26. Januar 1906. 

Referate. 
11. 2. Metallurgie und Hiittenfach, 

Elektrometallurgie, Metall= 
bearbeitung. 

Ignaz Szirmay. Erprobung der Rostsicherheit vnn 
verziukten Eiseu- und Stahldrlbteu, sowie von 
Stacheldraht &us vcrzinkten Eisen- und Stahl- 
driihten. (Z. f. Elektrochem. 11, 333-335. 
2/6. [9./5.] 1905. Budapest.) 

Die verzinkten Driihte wurden unter Glasglocken 
der Einwirkung feuchter SO2 und C02 (den beson- 
dera in Betracht kommenden schadlichen Bestand- 
teilen der Rauchgase) eine Reihe von Tagen lang 
unterworfen. Die nachfolgende Untersuchung er- 
gab. dalj der nach dem Wischverfahren verzinkte 
Draht stark korrodiert war, wiihrend heilj verzink- 
ter englischer Draht ungleich besser gehalten hatte, 
und elektrolytisch verzinkter Draht nur sehr wenig 
angegriffen war. Der heiB verzinkte Draht laBt 
den starlien Zinkbelag bei mechanischer Deforma- 
tion leicht abbrockeln, und die verletzten Stellen 
werden d a m  unter weiterem Abblattern leicht an- 
gegriffen. Am dauerhaftesten sowohl gegen niecha- 
nivche wie gegen chemische Einfliisse erwies sich 
die elcktrolytische Verzinkung, weil der Oberzug 
nicht nur vie1 fester haftet, sondern auch aus reine- 
rem Metal1 besteht. Die bisher zur Priifung ver- 
zinkter Eisendrahte benutzten Tauchverfahren 
(Einwirkung von konz. Kupfersulfatliisung oder von 
verd. Schwefelsiure) erwiesen sich als wertlos 

Ern in S. Sperry. Aluminiunibrnnzezundnadeln. 
(The Brass World and Platers' Guide I, 125 
bis 127. April. 1905.) 

Verf. beschreibt die Herstellung von Ziindnadeln 
fur Gewehre aus Aluminiurnbronze, die sich fur die- 
sen Zweck baser als Stahl bewahrt hat. Die von 
cler Springfield Armory zu Springfield in Rlassachu- 

Dr- 

setts verwendete Nadel ist etwas iiber 10 cm lang 
und etwas iiber cm im Durchmesser. Nach 
langerem Experinientieren hat Verf. eine Legierung 
aus S9,50/, Kupfer und 10,5yo Aluminium als die 
einzige gefunden, melche den Anforderungen ent - 
sprach, und die auch ausschlie5lich verwendet wor- 
den ist. Eine Bronze mit 11% Aluminium ist zu 
spriide und eine solche von 10% A1 zu weich. 
0. J. Petrenko. tjber Silber- Aluminiumlegierungen. 

(Z. anorg. Chem. 46, 49-59. 31./7. [23./6.) 
1905. Institut f .  anorg. Chemie, Gottingen.) 

Die Arbeiten von G a u t i  e r (Compt. r. d. Acad. 
d. sciences 123, 96 [1897]) und G u i 11 e t (Ghie  
civil 1902) uber die Silber - Aluminiumlegierun- 
gen haben zu widersprechenden Resultaten 
gefiihrt. Der Verf. hat deshalb ein vollstiin- 
diges Zustandsdiagramm der Legierungen aus- 
gearbeitet. Die Schmelzungen wurden in eng- 
lischen Tiegeln in einer Kohlensiiureatmosphare 
vorgenommen. Um homogene Produkte zu erhal- 
ten, wurde das Silber in kleinen Portionen unter 
stetigem Umriihren in das schon geschmolzene Alu- 
minium eingetragen. Aus dem Verlauf der Schmelz- 
kurve mu13 das Vorhandensein zweier Verbindungen 
des Silbers mit Aluminium gefolgert werden. Die 
Verbindung AIAg, (11,3y0 Al) erstarrt bei 721 1 2 "  
und erf6hrt bei 718 O eine polymorphe Umwandlung; 
die Verbindung AlAg3 (7,72% Al) erstarrt bei 
770k2" und erleidet bei 610' eine polymorphe Um- 
wandlung. Der Schmelzpunkt des Silbers (961,5 ") 
wird zunachst durch Hinzufiigen von Aluminium 
stark erniedrigt ; bis 4% A1 bilden beide Metalle 
Mischkristalle ; die Legierungen haben homogene 
Struktur. Von 4-7,72y0 A1 tritt neben dem ge- 
sattigten Mischkristall die Verbindung AlAg, auf. 
Die zwivischen 7,72 und 11,3y0 A1 liegenden Legie- 
rungen bestehen aus Mischkristallen der Verbin- 
dungen AlAg, und AlAg,, ihre UmwandlungRpunkte 

D. 


